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La presente invention concerne un procede de traitement 
d'un rev§tement d 1 aluminium depose sur un support metallique et 
surtout sur une t61e. 

Dans 1 Industrie, il est habituel d'appliquer des revSte- 
5 ments sur des produits metalliques dans le but de leur doxmer un 
plus bel aspect mais surtout pour les prote^er contre la corro- 
sion* 

Parmi les differents metaux pouvant §tre utilises pour cons- 
tituer ces revetements, l f aluminium est tres avantageux etant donl- 

10 ne certaines de ses qualites: outre son prix peu eleve, il posse- 
de une tres bonne resistance a la corrosion atmospherique et une •■ 
bonne def ormabilite; cette derniere propriete est d 1 une grand e i 
importance pour 1* execution des operations d f eraboutissage effec- 
tuees lors de la fabrication de certains produits; des tQles d f a- ; 

15 cier minces pourvues d f un revet ement d 1 aluminium de faible epais-. 
seur peuvent Stre embouties aussi facilement et aussi bien que 
les tSles d'acier minces non revStues. 

ID'un autre cfite, on sait qu'un rev§tement d 1 aluminium sur 
un support en acier comme line t61e, peut §tre obtenu par diverses 

20 methodes, notamment par la methode dite par evaporation sous vide. 
Tour aiDpliquer cette methode, on fait passer le produit a revStir 
dans une enceinte oil regne un vide pousse, d 1 environ 10 * Torr,et 
dans laquelle se trouvent des vapeurs metalliques emises,a partir 
d'un creuset, par le metal devant constituer le revStement et por- 

25 te a une temperature elevee, generalement superieure a sa tempe- 
rature de fusion, Les vapeurs se condensent sur le produit a re- 
couvrir et y foment un rev§tement bien adherent dont I'epaisseur 
peut, selon les conditions, aller de quelques dixieraes a quelques 
dizaines de microns. 

30 Cepen^ant, les toles munies d'un revgtement d ? aluminium pre- 

sent en t un tres gros inconvenient; le revStement se recouvre d'une 
peliicule pulverulente d'oxyde d 1 aluminium qui se forme immediate- 
tement par oxydation de 1 ! aluminium, des l 1 entree dans l'air de la 
tSle revStue, sortant chaude de l 1 installation d 1 application du 

35 rev§tement. La peliicule pulverulente ainsi formee est txhs poreu- 
se et fortement hydrophile, de sorte que certaines taches s f y mar-, 
quent de fagon indelebile comme, par exemple, les taches de doigta 
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produites lora des manipulations. 

iStaat donne quo Inspect du rcv6te-.Tient est coapleteaont al- 
tsre et cue -.a. valeur coramerciale de la t61e est ains'i dinsinuee, 
oa. a pjsvu divers moyen* pour esupScher la formation a& la peili- 
5 colLb i'qxyde en supprimant 1 ' oxydatioa superiicisixe da revfite- 
menx. Ainsi il a «tJ preconiotS, soit d* a j outer u'fiutres mdtaux 
oans le bain d« evaporation, soit de chauffer a une temperature 
elwee d« environ 450°C la tfile a revgtir d'aluainium, soit ds 
realiser le depSt dans un vide, tres pousse atteigaant 10" 6 Torr. 
10 Cea aethodes ne donnent pas eutiere satisfaction a cause des dif- 
ficult es d» application et de leur influence defavorable sur le 
pr±z de revient. I 

Le probleme a la base de- la presents invention est de four-j 
nir un procede simple et £concmique permettant d'obtenir un reve"-| 
15 teuaent d'aluminium stable qui, tout en conservaat sa resistance aj 
la corrosion atmospherique, est parfaitement ductile pour subir 
sans dommage les operations d 1 emboutissage. 

Une solution a ce proble.me est obtenue par un prcceo.e de 
traifce&eni S»un produit ^talli^ae et spdcialement d'une tfile en 
20 aoier qui se base sur la consiiatation que, contrairement a ce qui 
eats comm, on peut utiliser l'oxyaation naturelle de 1' aluminium 
d»une tSle revStue sortant a cnaud d'une installation de revfite- 
mesrt, pour obtenir un revStement parfaitement stable en transfor- 
maaaix l 1 oxyde d'alumine AlgO^ en. oxyde d 1 aluminium hydrate (AlgO^) 
25 • (OH) z stable et non poreux. i 
Le procede selon 1' invention se caracterise en ce qu'on ! 
applique sur le produit un revS^ement d» aluminium suivant une 
epaisseur inferieure a 20 microns et en ce qu'on soumet le revSte.- 
meaa* a une oxydation superf icielle pour former une pellicule d'o- 
30 xjue d' aluminium, en oc qu'on soumet cette pellicule d 1 oxyde d'a- 
luininium a 1» action d'un fluide a base d'eau, de facon a en sup- 
prmmer la porosite" naturelle. 

Suivant une execution particulierement avantageuse, on ap- 
plique sur une tfile un revStement d» aluminium p ;ir le procede d'e- 
35 varaoration sous vide, on soumet le revgtement a 1 'action oxydaute 
de 1« atmosphere en faisant sortir la tfile revgtue hors d= i' ins- 
tallation sous vide, a une temperature supirieure a 10C°C, on 
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soumet ensuite la tflle revStue, chaude, innaediatement a l 1 action; 
de l'eau chaude se trouvant a une temperature superieure a 60°C, 
on laisae agir l'eau chaude pendant une duree variable comprise 
entre 1 minute et 1 heure selon sa temperature. Daiis la realisa- 
5 tion pratique de ce procede, la tfile pourvue du revgte.ient oxyde 
par l'air passe dans un bassin d'eau chaude, directe^ient apres sa 
sortie ue 1 ! installation. 

Bans une autre execution, le revgtement d 1 aluminium obtenu 
par evaporation sous vide est sovunis a 1'oxydation par l f air am- 
10 hiant puis a I 1 action direct e de vapeur d'eau projetde par un 
moyen connu quelconque comme des ajutages portes par une rampe. 
Dans cette execution, la tfile rev§tue passe entre deux rampes de ' 

projection de vapeur d'eau sous une pression comprise entre 1 et 

2 1 
10 kg/cm . 

15 La mise en oeuvre pratique du procede suivant l f invention 

est particuiierement simple. 

La figure est une vue schenatique d'une installation prdvue; 
pour l f application du procede selon 1 'invention. : 
Une tfile'd'acier 1 d'environ 0,8 nun d'epaisseur passe en 
20 continu dans une iiista? lation 2 ou elle est pcurvue d''un revSte- . 
ment a 1 aluminium sur chacune de ses deux faces, par un procede 
d 1 evaporation sous vide, qui ne doit pas §tre decrit car il est 
Men connu. La tfile d'aci.er 1 penetre dans 1 'installation 2 en 
passant a travers un sas d 1 etancheite 3a, puis elle sort par un 
25 sas analogue 5"b apres avoir ete pourvue du revStement d' aluminium, 
et elle entre directement dans 1 'atmosphere alors qu'elle se trou- 
ve encore a une temperature elevee, d ! environ 150°C« ffeneralement • 
la temperature de la tSDle sort ant de 1' installation de revgtement * 
peut Stre comprise entr-e 100°C et 250°C. Au cours de ce passage 
30 dans l'air, le revStement d 1 aluminium chaud s 'oxyde rapidement et ' 
se recouvre superxiciellement d'une pellicule d'oxyue d' aluminium 
Al.0^ aynnt oueiques microns d'epaisseur; cette pellicule est po- 
reuse et hydrophile. 

Apres son passage dans 1' atmosphere, la tQle revStue, encore 
35 chaude, passe immediatsment entre des rampes 4 et 5 garnies d f aju- 
tage 6 et 7 qui projettent sur ladite bande, de la vapeur d'eau a ' 
une pression comprise entre 1 et 10 kg/cm ; cette vapeur est amene 
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par les conduits 6 et 9 raeenrrt,s e - a 

y raccordes a une source ae va^u" vn-i 

montree - 36 ce - e p- ia « Q , eau , appa ;;t' b : e 

on provocua syst^atirue i- . ~ ' 

v ' 11 Uil compose <ayant 



' r0i "» spsoifioue beaucouo rT u » ~ ., "* 
e . , " ' »"~ a a - ue <l- l'aluala*. II 

I "" 1 ' 3 al ° r£ *» 1; <««*• .upex-fioLU. 4 » w9wjent d , Plu . 

• mm «»P«f et continue, «. c8t ^„, ,.. ,„. 

10 peur a . e au ne subit plus d'oxyfetion ulterieur-. 

121 ^ mta f^ ™ POint " ™ <— car l t bande de tola , 
or* en contanu de Installation d^lication du 

sufixaamment chaude pour pouvoir Stw. - - , ' ! 

IS f a , n „ » pouvoir Stre oxyaee systematiauemeiat de 1 

15 peu couteuse P ar siDple ^.^ dmB | 

remanent traite par le P rocede est parfaitement ductile ce .J 
P.«t l-eaboutissase de la tole revetue sans crainte d a e l 
I ZZ e J r r" eD8nt d ' al ^' ««. . eta constatej 

:::i:n::^r 0 ic : rs—* oeiui ^ — 

°' 8 ™ <^Paisseur recoit oar eva P o- 
rat.on sou, un rertteaent d-aluMniu. d-environ 3 micron3 

Z H\ 7 fa ° eS - ""I*, i-^t^t «. la "J 

' al L ^aT" h0r ! ^ - production du 

et.alors.a 1-axr, x! ae recouvre d-une P ellioule d'alu^ne Al 0 i 

ayant une epaisseur d'envi n i • 2 3 i 

oxyae d' aluminium hvdratp on 

um nyarate en plongeant ensuite la bande revgtue 

3o 1 eau a une temperature voisine de 100»0 

une te^e^:^;; ~" " ^ * ^ 

oes de doina n» ' bten »"°™>. et cue lee tra- 

ie. s c° c , irr::. pius - De . pius> dss 4 -* u ~ — 

35 et de piiage et ilTt SOmia ' eSMis de '■»*• 

^onne aptl tude a la d «c^« °° rr0al0n **-^» •* 4 

aerormablliTj.aaaa JPI^itlo^ de^seures. 
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REVENDICATIONS 

1 - Procede de traitement d'un. revetement d • aluminium depo- 
se sur une tole d'acier, caracterise en ce qu'on applique le re- 
vetement d' aluminium par evaporation sous vide, suivant une 
epaisseur inferieure a 20 microns, sur une tole avancant en con- 
tinu, en ce qu'on soumet systematiquement le revStement d' alumi- 
nium a une oxydation superficielle a chaud en faisant passer la 
t61e revetue directement dans 1' atmosphere alors que sa tempera- 
ture est superieure a 100°C pour former une pellicule d'oxyde 

d' aluminium, en ce qu'on soumet la pellicule d'oxyde d' aluminium 
formee a 1' action d'un fluide chaud a base d'eau alors que la 
tole avance toujours de facon continue, afin de transformer 
l'oxyde d 1 aluminium en oxyde d' aluminium hydrate. 

2 - Procede de traitement suivant la revendication 1, ca- 
racterise en ce que la t61e revetue sort de 1' installation de re- 
vetement a une temperature comprise entre 100°C et 250°C. 

3 - Procede de traitement suivant la revendication 1, carac- 
terise en ce que le fluide chaud employe pour realiser la trans- 
formation de l'oxyde d* aluminium est constitue par de l'eau 
chaude. 

4 - Procede de traitement suivant la revendication 5, carac- 
terise en ce que l'eau chaude se trouve a une temperature supe- 
rieure a 50°C. 

5 - Procede de traitement suivant les revendications 3 et 4, 
caracterise en ce que i'eau chaude agit pendant une duree com- 
prise entre 1 minute et 1 heure, suivant sa temperature. 

6 - Procede de traitement suivant la revendication 1, carac- 
terise en ce que le fluide chaud employe est constitue par de la 
vapeur d'eau. 

7 - Procede de traitement suivant l'une quelconque des re- 
vendications 1 a 5, caracterise en ce que la tole pourvue du re- 
vetement d' aluminium oxyde est plongee directement dans un bain 
d'eau chaude. 

8 - Procede de traitement suivant la revendication 7, carac 
terise en ce que l'on fait passer la tole pourvue du revetement 
oxyde directement en face d'une rampe de projection de vapeur 
d'eau sous une pression comprise entre 1 et 10 kg/cm . 

9 - T81e en acier pourvue d'un revetement d' aluminium trai- 
te par un procede selon l'une quelconque des revendications 1 a 
8. 
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9. Tflle en acier pourvue d'un revStement d » aluminium traite 
par un procede selon les revendications 1 a 8. 
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